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BASISINFORMATIONEN

Kurzdefinition
Online-Prozessiberwachung

Verfigt eine Produktionsanlage Uber Senso-
ren bzw. eine Anbindung der Anlagensteuerung,
kénnen die erfassten Anlagendaten auf verschie-
dene Arten genutzt werden.

Das wichtigste Einsatzgebiet ist in der Regel die
Uberwachung bestimmter Prozess- oder Anlagen-
parameter. Wenn Stérungen bereits im Vorfeld
vermieden oder zumindest schneller erkannt und
behoben werden, lassen sich Stillstandszeiten
minimieren oder gar verhindern, und der Produk-
tionsprozess wird optimiert.

Dartber hinaus kénnen die aufgezeichneten Pro-
duktionsdaten im Zeitverlauf detailliert analysiert
werden. So lassen sich Stérungsursachen oft sehr
einfach identifizieren, um geeignete Gegenmaf3-
nahmen einzuleiten.

Auf Basis dieser Analysen kénnen optimale
vorbeugende  Wartungszeitpunkte  bestimmt
werden, was die Produktionssicherheit erhoht.

Die archivierten Prozessdaten gewdhrleisten die
Rickverfolgbarkeit Gber die Arbeitsfolgen.

ConditionMonitor Video

Lernen Sie die wichtigsten Features und
Vorteile in unserem Kurzvideo kennen!
www.youtube.com/watch@v=PodSWGelgrM

Cosmino® ConditionMonitor
Einsatzbereiche

Als Ergdnzungsmodul zu Cosmino® Machine-
Connector Uberwacht und visualisiert Cosmino®
ConditionMonitor die erfassten Online-Prozess-
daten der Produktionsanlage.

Die gemessenen Prozessparameter werden als
Ubersichtliche Schaubilder (Hallenplan oder Pro-
zessplan) dargestellt, so dass jeder Beteiligte mit
einem Blick den Ist-Zustand und die Historie an
der Produktionsanlage erfassen kann — ob Mitar-
beiter an der Maschine, Wartungstechniker oder
Manager.

Wichtige Cosmino® ConditionMonitor
Funktionen im Uberblick:

# qutomatische Ubernahme von Sollwerten aus
den Auftragsdaten (z.B. Prozesstemperatur,
Rezepturen, ...)

¢ Anzeige historischer Prozessparameter bei
Auftragserdffnung zur Erleichterung der Ein-
stellung

¢ Verknipfung der Sollwerte mit relativen
Toleranzen, Eingriffs- und Warngrenzen
(Ubernahme von Sollwerten aus der
Auftragshistorie maglich)

¢ automatische Uberwachung der
Messwerte gegen diese Grenzen

¢ automatische Visualisierung der
Uberschreitung von Toleranzen

# Protokollierung von Grenzverletzungen
im Zeitverlauf

¢ Alarmfunktion bei Grenzverletzungen

(E-Mail, SMS)

¢ Verknipfung von Prozessdaten mit
Auftrags- und BDE-Daten

¢ l|angfristige Archivierung der Prozessdaten
in SAP MII (Importschnittstelle)

¢ Datenexportfunktion
(MS Excel, gs-STAT, Minitab)



BASISINFORMATIONEN

Ready-to-use Philosophie

Cosmino®  ConditionMonitor  verfolgt  wie
alle Module des Cosmino® MESplus die Philoso-
phie einer schlanken Lésung, die sich in jede IT-
Umgebung integrieren l&sst.

In jedem Detail der Lésung steckt Know-how
aus Uber 25 Jahren Entwicklungsarbeit, das tég-
lich Zeit spart — zum Beispiel mit Ubersichtlicher
Visualisierung der Parameter (z.B. Historie) oder
dem automatischen Warnsystem.

Méchten Sie die Funktionen von Cosmino®
ConditionMonitor erweitern, stehen lhnen zur-
zeit 16 weitere Cosmino® Module zur Verfigung
(vgl. S. 7).
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Ilhre Cosmino® ConditionMonitor Vorteile

*

*

fir Schritt unterstitzt: www.cosmino.de

Vermeidung teurer Stillsténde, indem
Probleme frihzeitig erkannt werden

Verbesserung der Genauigkeit, mit der
Werker Einstellungen vornehmen kénnen

geringer Installationsautwand durch direkten
Zugrift auf die Daten des Cosmino®
MachineConnector Moduls

zeitsparend durch einfache, intuitive Bedie-
nung (Integration in Cosmino® WorkerPoint)

Qualifizierung lhrer Mitarbeiter direkt an der
Maschine, da wichtige Prozessparameter in
Echtzeit visualisiert werden (auf dem Anlagen-
monitor sowie in der Regelkarte)

kein Mehraufwand fir die Archivierung von
Daten fir Prozesssicherheitsuntersuchungen

Kundenanforderungen erfillen durch einfa-
che und kostenginstige Uberwachung von
definierten Bedingungen (Temperatur,
Druck, ...) bei auftragsbezogenen
Rezepturvorgaben

objektive Bewertung von Verbesserungsmog-
lichkeiten auf Basis detaillierter Messdaten

Ferndiagnosemdglichkeit fur Ihre
Instandhaltung

minimaler Einrichtungsaufwand, da Uber
einen Standard-Internetbrowser bedienbar

Der Cosmino® Benutzer wird Schritt fir Schritt
durch samtliche Arbeitsschritte des Verbesse-
rungsprozesses gefihrt.

Da die Arbeitsablaufe vorgegeben sind, ist der
Schulungs- und Einarbeitungsaufwand minimal, und

Bedienungsfehler sind weitgehend ausgeschlossen.

o3 Erfahren Sie, wie Cosmino® Sie Schritt Eﬁm

i



PROZESSDATEN-ERFASSUNG

Um die Qualitat der gefertigten Produkte und die
Prozesse in der Produktion objektiver bewerten
zu kénnen, legen immer mehr Fertigungsbetriebe
und ihre Kunden Wert auf die Erfassung von
Prozess- und Anlagenparametern.

Cosmino® ConditionMonitor automatisiert die
Erfassung sémilicher messbarer Prozessdaten —
von der Temperatur Uber Druck und Rezeptur bis
hin zur Geschwindigkeit.

Wahlen Sie zwischen drei flexiblen Arten der
Prozessdaten-Erfassung:

1. Prozessdaten der Anlagensteuerung

Lassen Sie von der Anlage aufgezeichnete
Prozessdaten automatisiert Ubernehmen (z.B.
uber OPC).

2. Online-Erfassung von Prozessdaten

Werker kénnen Prozessdaten Uber einen browser-
basierten Online-Dialog erfassen (Gber Touch-
screen oder PC). Alternativ ist die Erfassung mit
Papierbeleg moglich.

3. Prozessdaten-Import

Importieren Sie Daten von anderen IT-Systemen
(DFQ oder proprietdre Schnittstelle).

lhre Cosmino® ConditionMonitor Vorteile:
¢ Aktualitét und hohe Genauigkeit der Daten

¢ Friherkennung durch Echtzeit-Blick auf
Anlagenparameter (auBer bei handschrift-
licher Belegerfassung)

¢ Unferstitzung der Anlagenplaner durch
Transparenz in den Produktionsprozessen
aufgrund zuverl@ssiger Erfassung und
Dokumentation der Parameter

¢ solide Basisinformationen for
die Prozessoptimierung
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Erfassung von Prozessparametern Uber einen
Online-Dialog (Touchpanel oder PC):
Echtzeitdarstellung inkl. aktueller Warnungen méglich

Archiv mit weiteren hochauflésenden Bildschirm-
fotos: www.cosmino.de/links/cm/screens.htm




ABBILDUNG VON PROZESSDATEN

Echtzeit-Verlauf mit Warnungen

Cosmino® ConditionMonitor zeigt lhnen am Ter-
minal oder Internet-Browser den Echtzeit-Verlauf
lhrer Prozessdaten der letzten 24 Stunden. Die
Verletzung von Warngrenzen wird unibersehbar
angezeigt und ebenfalls protokolliert. Besonders
praxisgerecht ist der Live-Uberblick in der Anla-
genansicht.

Nutzung archivierter Prozesswerte

ConditionMonitor unterstiitzt Sie dabei, bewéhrte
Einstellungen fur Ihre Produktionsanlage zu
archivieren und erneut zu verwenden. Die Auf-
tragsstatistik zeigt lhnen bei Auftragseréffnung
automatisch z.B. Prozesswerte, Qualitéts- und
Leistungsdaten erledigter Auftrage und erleich-
tert lhnen die Einrichtung der Anlage fur Folge-
auftrage desselben Produktes.

Prozessdaten fur die Instandhaltung

Die Instandhaltung und vorbeugende Wartung
wird deutlich vereinfacht, da ungeplantes Verhal-
ten und Probleme schnell und aus der Ferne sicht-
bar werden. Auf Basis der Prozessdatenhistorie
kénnen Fehlerquellen schneller gefunden und die
Instandhaltung somit unterstitzt werden.

lhre Cosmino ConditionMonitor® Vorteile:

¢ Vermeiden von Wegen, da Anlagenparameter
von jedem Ort aus abgerufen werden kénnen

¢ verkirzte Stillstande durch schnelle und ziel-
genaue Reaktion, da Prozessverldufe bekannt
sind (Historien, Protokoll)

¢ Reduzierung des n.i.O. Anteils durch Friher-
kennung von Fehlern im Prozess und schnel-
lere Reaktion darauf

¢ verringerte Instandhaltungskosten, da auf
Grundlage der Prozessdatenaufzeichnungen
vorbeugende Instandhaltungsmafinahmen
besser terminiert werden kénnen

Weiterfihrende Informationen finden Sie
in der Broschiire Cosmino® WorkerPoint
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Abbildung des Parameterverlaufs
mit Anzeige von Grenzwerten
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Anlagenansicht: Live-Darstellung der
erfassten Anlagenparameter

Maschinenzustand Reit Uhrzeit Dauer [min] Bchicht 12111 11-Drehen 1
Neusr Auflray Produbdion 0813 1447 14889 1

| mAufragsparameter

. Produkt 12217 OEE: 0%
© Unutreit: 500 min Vertiigbarkeit: %
: Auttrag/AO: £2013076140/1 Leistungsgrad: 96%
¢ Arbeitsplatz: 12111 Drehen Qualitat =%
1 Ausbiingung: 1200 Stk technische Verlugbarkeit: 85 %

berachneter Takt: 191k /5 Min
Anlagunbusutzung: 1

* | Merkmala i, Sallwert G oG maxWert  min. Wert Mittehwert Streuung

i Druek(1001) 32000Ps  1000nPa 5500nPa  43730Pw 282913 B28NPs PO A
| Befllungsgrad ( 1002) 70,00 % 10,00 % 90,00 % 7487 % 25,09% 50,45 % 1436%
1 Temperatur ( 1004) 2000°C 5.00°C 3000°C Ngsc 275°C 20.30°C 560°C

Auftragsstatistik: Anzeige historischer Prozesspara-
meter zu Fertigungsauftrdgen desselben Produkts




UBERWACHUNG & AUSWERTUNG

Grenzwerte und ihre Uberwachung

Verknipfen Sie zu Uberwachende Parameter
beliebig mit absoluten oder relativen Toleranzen
und Warngrenzen. Sollwerte lassen sich auto-
matisch aus Auftragsdaten Gbernehmen. Wer-
den Grenzwerte bzw. Toleranzen verletzt, ist eine
entsprechende Visualisierung an der Maschine
ebenso méglich wie Warn-SMS oder -E-Mails.

Bewertung von Abhdéngigkeiten

Cosmino® ConditionMonitor erméglicht es, meh-
rere Prozessdatenverldufe gemeinsam anzuzei-
gen, um Abhdngigkeiten von Parametern schnell
zu erkennen und auf Basis des hinterlegten
Anlagenstatus den Fall zu bewerten.

Datenexport

Exportieren Sie die Prozessdaten fir weitere
Analysen z.B. in Excel, gs-STAT® oder Minitab.

Verbesserungsmanagement

ConditionMonitor Auswertungen sind eine wich-
tige Grundlage fir den Verbesserungsprozess,
der sich mit der Cosmino® Suite umfassend
steuern und bewerten I&sst.

lhre Cosmino® ConditionMonitor Vorteile

¢ verkirzte Reaktion durch rechtzeitige
Warnung, wodurch Ausschisse, Fehler
oder Stillsténde reduziert werden

¢ verringerte Wartungskosten durch Vergré-
Berung der Wartungsintervalle mit Hilfe der
Ausfallvorhersage (Prozessdatenanalysen)

¢ objektive Bewertung von Verbesserungsmag-
lichkeiten auf Basis detaillierter Messdaten

¢ Zeiteinsparung, da InstandhaltungsmaB-
nahmen und Verbesserungsauftrége in einem
einzigen zentralen System verwaltet werden
kénnen

Weitere Informationen finden Sie in der
Broschire Cosmino® ImproveMan
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Blinkendes Warnsymbol beim Uberschreiten von
Grenzwerten im WorkerPoint Online-Dialog
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Der zeitliche Verlauf verschiedener Parameter als
sich Gberlagernde Werte dargestellt (relative Nor-
mierung); unten ist der jeweilige Arbeitsplatzstatus
sichtbar (Produktion, Rustzeit, Stillstand)




INTEGRATION IN DAS COSMINO® MESplus

Das Cosmino® MESplus ist heute die einzige Kom-
plettlésung auf dem Markt, die Ihnen eine umfas-
sende Bewertung und Steuerung von Verbesse-
rungsprozessen ermoglicht — von der Planung
Uber die Erfassung, Auswertung und Entschei-
dungsfindung bis hin zum Mafinahmen-Manage-
ment.

Ob Sie auf Kaizen, SixSigma, 5A/5S oder eine
der vielen anderen Methoden setzen:

Cosmino® MESplus  verdichtet Informationen
grundsétzlich zu Kennzahlen und schafft damit
eine objektive Basis fur lhre Entscheidungen.

Da unsere Ldsung bereits seit 1988 erfolg-
reich auf dem Markt ist, sind sémtliche Funkti-
onen und Module ausgereift und praxiserprobt.
Erkenntnisse aus der engen Zusammenarbeit mit
den Kunden sind dabei kontinuierlich in die Soft-
ware eingeflossen — von mittelstandischen Unter-
nehmen mit kleinen Produktionsstétten bis hin zu
Grofiunternehmen wie Daimler, MAN oder ZF.

Werden Produktionsdaten, Berichte, Kennzahlen
und Mafinahmen mit Cosmino® MESplus zentral
verwaltet, ist das Ergebnis immer dasselbe:

Grofitmogliche  Transparenz,  objektive  Ent-
scheidungsgrundlagen und spirbar intensivere
Anstrengungen der Mitarbeiter zur Vermeidung
von Verlusten.

lhre Cosmino® MESp(us Vorteile

*

*

der PDCA Regelkreis nach Deming wird
ebenso wie DMAIC komplett unterstitzt

minimale Hardwareanforderungen: mit einem
einzigen PC lasst sich der Verbesserungspro-
zess fur eine komplette Produktionsstétte Gber
einen Standard-Webbrowser managen

flexibel skalierbar: Sie kénnen einzelne Mo-
dule als ,Insellésung” fur eine bestimmte Auf-
gabenstellung einsetzen oder die komplette
Lésung voll in lhre IT-Landschaft integrieren

alle Module sind Standardsoftware und damit
schnell und unkompliziert einsatzbereit

zentrale Datenbasis: aufwandige und fehler-
trachtige Datenimporte und -exporte entfallen

automatisierte Plausibilitétsprifung der Daten
mit Anzeige auffélliger Abweichungen

schlanke Lésung, die nur minimalen
Schulungsaufwand erfordert

prémiertes Cosmino® Berichtswesen:

Leicht versténdliche Auswertungen und
Cockpits visualisieren die relevanten Fakten
fur verschiedene Nutzergruppen (Produktion,
Management, Einkauf, ...)

Die Module des Cosmino® MESplus im Uberblick
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COSMINO

focused on your efficiency

Seit 1988 ist die COSMINO AG
(friher DATA INPUT AG) der Spezialist for Beratung, Software
und Service rund um das Verbesserungsmanagement.

Die COSMINO AG unterstitzt Industrieunternehmen
ieder Grofie bei sémtlichen Teilprozessen der kontinuier-
lichen Verbesserung, von der Erhebung der Daten tber die
Berechnung von Kennzahlen bis hin zur Steuerung und
Bewertung der Mafinahmen.

Haben wir lhr Interesse geweckt? Wir freuen uns, Sie
bei einer unserer Informationsveranstaltungen zu begrifBBen!
Oder Sie rufen uns zur Vereinbarung eines personlichen
Présentationstermins einfach an:

COSMINO AG
Breitengraserstrafle 8

90482 Nurnberg

Fon: +49 (0) 911 46 26 76-0
Fax: +49 (0) 911 46 26 76-76

www.cosmino.de
info@cosmino.de



