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BASISINFORMATIONEN

Kurzdefinition
Online-Datenerfassung

Als ,Online-Datenerfassung” wird in der Produk-
tion die computergestitzte Erfassung und Bereit-
stellung von Daten in einem Kommunikations-
netzwerk (z.B. Intranet oder Internet) bezeichnet.

Ein wichtiger Einsatzbereich ist die Aufzeichnung
von Anlagenstillsténden, um Verbesserungspo-
tenziale aufdecken zu kénnen.

Im Unterschied zur Datenerfassung mit Papierbe-
legen liefert die Online-Datenerfassung Informa-
tionen aus der Produktion zeitnah und verlésslich.
So kénnen Stillstandszeiten effektiver reduziert
werden, auf Probleme kann sofort reagiert wer-
den und die Umplanung wird wesentlich erleich-
tert (beispielsweise bei héufigen Auftragswech-
seln).

Da ein Benutzer systematisch durch den Daten-
erfassungsprozess gefihrt werden kann, fallen
die Schulungskosten fir die Online-Datenerfas-
sung in der Regel deutlich geringer aus als fur die
Papierbelegerfassung.

WorkerPoint Video

Lernen Sie die wichtigsten Features und
Vorteile in unserem Kurzvideo kennen!
www.youtube.com/watchev=ygvqoT5GXhs

Cosmino® WorkerPoint
Einsatzbereiche

Cosmino® WorkerPoint ist die ergonomische
Kommunikationsschnittstelle  zwischen ~ Mitar-
beiter, Anlage und den im Einsatz befindlichen
Modulen des Cosmino® MESplus.

WorkerPoint macht jeden Arbeitsplatz zur multi-
funktionalen Informationsplattform, die alle wich-
tigen Informationen und Funktionen der ein-
gesetzten Cosmino® Module auf Knopfdruck
verfigbar macht:

Die Erfassung von Daten (BDE, MDE z.B. Still-
stinde, RiUstzeiten, Fehlerarten, Audits, Mafinah-
men, ...) ist ebenso méglich wie die

Anzeige von Informationen (z.B. Prozessdaten
inkl. Uberwachung, Auswertungen Uber Fehler-
arten und Stillstdnde, Audit-Ergebnisse, Bearbei-
tungsstand von MaBBnahmen, ...).

Cosmino® WorkerPoint integriert den Verbesse-
rungsprozess in jeden Arbeitsablauf, da fir Sté-
rungen und Fehler sofort Lésungsvorschlage fest-
gehalten und Mafinahmen eingeleitet werden
kénnen.

Al Y

¢ Daten eingeben

¢ Informationen bewerten

Touchpanel an der Anlage
oder Standard-PC mit Browser

Cosmino® WorkerPoint — die zentrale Kommunikationsschnittstelle und Informationsplattform

¢ Maschinen Uberwachen




B BASISINFORMATIONEN

Ready-to-use Philosophie Ihre Cosmino® WorkerPoint Vorteile

¢ FEinsatz ist an Anlagen und

Cosmino® WorkerPoint ist eine schlanke und ein- e T
Montagearbeitsplatzen méglich

fach zu bedienende Lésung, die sofort einsatzbe-

reit ist. ¢ Ankopplung an die Anlagensteuerung ist
moglich, um objektive Zeitangaben zu erhal-
Da WorkerPoint als Webapplikation in jedem ten (z.B. Gber Lichttaster)

Standard-Internetbrowser léuft, benétigen Sie kei-
nen separaten Rechner, ebenso ist keine Software-
installation nétig. Lediglich ein Intranetzugang ist
erforderlich.

¢ minimale Schulungskosten, da Ubersichtliche
und intuitiv bedienbare Oberfléche (z.B. hat
ein Anlagen-Status in allen Cosmino® Module
immer dieselbe Farbdarstellung)

Dieser Datenerfassungsdialog ist mit und ohne .

Anlagenanbindung einsatzfahig. Mehrmaschinenbedienung Gber einen einzi-

gen Arbeitsplatz problemlos maglich

Anlqgens’reuerungen liefern trotz komplizierter ¢ Echtzeitblick auf die Produktion mit der Még-
Anbnlndung O.H nur Symptome zu Problgmen. Zur lichkeit, Anlagenzusténde in Gantt-Diagram-
Ergéinzung dieser und dort, wo kein Signal Still- men oder in Fabrikansicht anzeigen zu lassen

standsursachen liefern kann, erfolgt die Befun-
dung und Informationsversorgung durch den
Anlagenverantwortlichen am WorkerPoint.

¢ hochflexibel, da Programmoberfléche und
Funktionen individuell angepasst werden
kénnen

¢ schnelle und prézise Betriebsdatenerfassung
und Datenverarbeitung am Arbeitsplatz,
papierlose Informationsverarbeitung

AT 4 sehr einfache Bedienung der Programmober-
#" patenqualitiit flache Uber ein Touchpanel mit grofien Funk-
icherstellen

S

f tionstasten
‘ AutOMatischg ~ . _ ¢ sehr hohe Datenqualitat, da Daten schon bei

patenpriifung 4, 7 der Erfassung auf Plausibilitét geprift werden

Gr e

x>

N 6
(X

h)

nachster o %
Schritt 2]

\
5

{

N

A Schritt fir Schritt
Vi% durch den Der Cosmino® Benutzer wird Schritt fir Schritt
\\‘ $2% Verbesserungsprozess o durch sémtliche Arbeitsschritte des Verbesse-
\ %ﬁ‘i;ﬁ‘o mit 3 rungsprozesses gefihrt.
ERCC R -
LEACKN
%:"o cqsm IN[ Da die Arbeitsabldufe vorgegeben sind, ist der
< /9(9 - Schulungs- und Einarbeitungsaufwand minimal, und
: o ,1__71__// Bedienungsfehler sind weitgehend ausgeschlossen.
wsnais -
Uswiyeuge Erfahren Sie, wie Cosmino® Sie Schritt Eﬁ@
fir Schritt unterstitzt: www.cosmino.de :

=



DATEN ERFASSEN & INFORMATIONEN ABRUFEN

Mit Cosmino® WorkerPoint greifen Mitarbeiter
Uber eine einzige Programmoberfldche auf
eine Vielzahl von Funktionen und Informationen
zu.

Die folgenden optionalen Funktionen stehen
lhnen zur Verfigung, soweit die entsprechenden
Cosmino® Module im Einsatz sind:

¢ Anlagenzustdnde wéhlen und anzeigen las-
sen: Produktion, ungeplante Zusténde (RG-
sten/Warten), geplante Zusténde (Pflege)

¢ Ristzeiten und Werkzeugwechsel
dokumentieren

¢ Stillstande erfassen und mit Verlustarten
und -orte befunden

¢ Prozess- und Maschinenparameter Gberwa-
chen (Druck, Temperatur, ...) mit Warnungen
bei Grenzwertiberschreitungen

¢ |leistungsverluste (z.B. Taktverlangsamung)
dokumentieren

¢ Qualitatsverluste festhalten Uber Fehlersam-
melkarten (NIO Erfassung) und Qualitéts-
regelkarten (gemafB Cosmino® Prifplan)

*

Schicht- / Mitarbeiterwechsel registrieren und
Taktung for Montagelinien anpassen

Personalzeit erfassen mit Passwortanmeldung
Berichte sichten
MaBnahmen anlegen

Audits abhalten

Auftragsdaten einsehen (Produkt, Mengen,
Laufzeit, Takt, Dauer des Arbeitsplatz-Status)

* & 6 o o

*

Fertigmeldungen fur ERP-System erzeugen

2

Bestande verbuchen (Traceability)

¢ Soll/Ist-Mengen kontrollieren und laufend
Kennzahlen berechnen (Andon Board)

¢ an wiederkehrende MafBnahmen erinnern,
z.B. Wartungsarbeiten, Stichprobenpri-
fungen, Audits
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WORKERPOINT VORTEILE

Ilhre Cosmino® WorkerPoint Vorteile

¢ schnelle Reaktion auf Auslastungsschwankun-
gen und Stillstdnde méglich, da Produktions-
daten zeitnah erfasst und dargestellt werden

¢ prazise und luckenlose Erfassung, da jedes
ausbleibende Taktsignal erfasst wird

¢ hohe Flexibilitat: WorkerPoint l@sst sich mit
der Papiererfassung kombinieren

¢ schneller Zugriff auf detaillierte Informationen
Uber Verlustarten und -orte

¢ hohe Datenqualitdt durch automatische
Datenprifung (Validierung)

* Aussagen Uber Werkzeugstandzeiten
und -standmengen méglich

¢ Sicherung erreichter SMED-Erfolge durch
laufende Rustphasenerfassung

¢ Echizeitblick auf Anlagenzusténde und Fern-
diagnose von jedem Arbeitsplatz aus (z.B.
Instandhaltungsbiro und Management)

¢ Reduzierung der Stillstandsdauer durch auto-
matische Benachrichtigung der Reparateure

# perfekt auf lhre Prozesse zugeschnitten, da
viele Konfigurationsméglichkeiten vorhanden

4 nahtlose Integration in lhre IT-Umgebung (z.B.

SAP und andere ERP-Systeme) durch Uber-
nahme von Auftrdgen und zeitnahes Verbu-
chen von Besténden

¢ |hre Produktionsmitarbeiter kénnen effizienter
und schneller arbeiten, da WorkerPoint grofie
Zeitersparnisse und Vereinfachungen bringt

¢ mit dem BEST OF Industriepreis 2014 ausge-
zeichnet

Weitere Informationen finden Sie in den
entsprechenden Cosmino® Broschiren

Archiv mit weiteren hochauflésenden Bildschirm-
fotos: www.cosmino.de/links/wp/screens.htm
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KONTINUIERLICH VERBESSERN

Funktionen zur Unterstitzung
des Verbesserungsprozesses

WorkerPoint unterstitzt Sie mit durchdachten
Funktionen, die an jedem Arbeitsplatz zur Verfi-
gung stehen, lhren Verbesserungsprozess einfach
und effizient zu halten:

¢ Berichte lassen sich direkt aus WorkerPoint
abrufen (z.B. Auswertungen zur OEE, Verlust-
berichte, Audit-Ergebnisse)

Audits kénnen direkt am Arbeitsplatz durch-
gefUhrt werden; an féllige Audits wird erinnert

Verbesserungsvorschlédge und -mafBnahmen
kénnen jederzeit eingegeben werden und
stehen an allen Arbeitsplétzen sofort zur
Verfigung

Unterstitzung des Shopfloors
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Werizeuge, Hilfsmittel, Metmitiel, Eleche, Papler, Ordner usw.
3 Feintaster auf dem Tiach|
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Verpackungsmaterial, Gefae, nicht mehr benuize

Direkt aus dem WorkerPoint aufrufbar:
Berichte, Auditfragen und Verbesserungsmaf3nah-
men

Durch die Mehrmaschinenbedienung kann

ein Mitarbeiter bis zu 24 Fertigungsarbeitsplétze
in einem Onlinedialog Gberwachen. Sind meh-
rere dieser Arbeitsplatze von derselben Stérung
betroffen, kann die Ursachenbefundung mihelos
auf ausgewdhlte Maschinen Ubertragen werden.
Dies verringert den manuellen Erfassungsauf-
wand erheblich und unterstitzt somit lhre Ferti-
gungsmitarbeiter.

In der Fabrikansicht sind ausgewdhlte Arbeits-
platze im Werkslayout angeordnet und deren Sta-
tus erkennbar. Diese Ansicht bietet sich beson-
ders in der Instandhaltung an, da ein Arbeitsplatz
mit Stérung oder Stillstand sofort erkannt werden
kann. Die Wartezeit bis zur Reparatur wird somit
verkirzt.

lhr Cosmino® WorkerPoint Vorteil

¢ echte Koexistenz: auf Bildschirm oder Touch-
screen kann zwischen WorkerPoint und ande-
ren Programmen (z.B. der Anlagensteuerung)
umgeschaltet werden
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INTEGRATION IN DAS COSMINO® MESplus

Das Cosmino® MESplus ist heute die einzige Kom-
plettlésung auf dem Markt, die Ihnen eine umfas-
sende Bewertung und Steuerung von Verbesse-
rungsprozessen ermoglicht — von der Planung
Uber die Erfassung, Auswertung und Entschei-
dungsfindung bis hin zum Mafinahmen-Manage-
ment.

Ob Sie auf Kaizen, SixSigma, 5A/5S oder eine
der vielen anderen Methoden setzen:

Cosmino® MESplus  verdichtet Informationen
grundsétzlich zu Kennzahlen und schafft damit
eine objektive Basis fur lhre Entscheidungen.

Da unsere Ldsung bereits seit 1988 erfolg-
reich auf dem Markt ist, sind sémtliche Funkti-
onen und Module ausgereift und praxiserprobt.
Erkenntnisse aus der engen Zusammenarbeit mit
den Kunden sind dabei kontinuierlich in die Soft-
ware eingeflossen — von mittelstandischen Unter-
nehmen mit kleinen Produktionsstétten bis hin zu
Grofiunternehmen wie Daimler, MAN oder ZF.

Werden Produktionsdaten, Berichte, Kennzahlen
und Mafinahmen mit Cosmino® MESplus zentral
verwaltet, ist das Ergebnis immer dasselbe:

Grofitmogliche  Transparenz,  objektive  Ent-
scheidungsgrundlagen und spirbar intensivere
Anstrengungen der Mitarbeiter zur Vermeidung
von Verlusten.

lhre Cosmino® MESp(us Vorteile

*

*

der PDCA Regelkreis nach Deming wird
ebenso wie DMAIC komplett unterstitzt

minimale Hardwareanforderungen: mit einem
einzigen PC lasst sich der Verbesserungspro-
zess fur eine komplette Produktionsstétte Gber
einen Standard-Webbrowser managen

flexibel skalierbar: Sie kénnen einzelne Mo-
dule als ,Insellésung” fur eine bestimmte Auf-
gabenstellung einsetzen oder die komplette
Lésung voll in lhre IT-Landschaft integrieren

alle Module sind Standardsoftware und damit
schnell und unkompliziert einsatzbereit

zentrale Datenbasis: aufwandige und fehler-
trachtige Datenimporte und -exporte entfallen

automatisierte Plausibilitétsprifung der Daten
mit Anzeige auffélliger Abweichungen

schlanke Lésung, die nur minimalen
Schulungsaufwand erfordert

prémiertes Cosmino® Berichtswesen:

Leicht versténdliche Auswertungen und
Cockpits visualisieren die relevanten Fakten
fur verschiedene Nutzergruppen (Produktion,
Management, Einkauf, ...)

Die Module des Cosmino® MESplus im Uberblick
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COSMINO

focused on your efficiency

Seit 1988 ist die COSMINO AG
(friher DATA INPUT AG) der Spezialist for Beratung, Software
und Service rund um das Verbesserungsmanagement.

Die COSMINO AG unterstitzt Industrieunternehmen
ieder Grofie bei sémtlichen Teilprozessen der kontinuier-
lichen Verbesserung, von der Erhebung der Daten tber die
Berechnung von Kennzahlen bis hin zur Steuerung und
Bewertung der Mafinahmen.

Haben wir lhr Interesse geweckt? Wir freuen uns, Sie
bei einer unserer Informationsveranstaltungen zu begrifBBen!
Oder Sie rufen uns zur Vereinbarung eines personlichen
Présentationstermins einfach an:

COSMINO AG
Breitengraserstrafle 8

90482 Nurnberg

Fon: +49 (0) 911 46 26 76-0
Fax: +49 (0) 911 46 26 76-76

www.cosmino.de
info@cosmino.de



