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DIE COSMINO AG

In Fabrikhallen kennen wir uns aus!

Das inhabergefihrte Unternehmen mit Hauptsitz in Nirnberg wurde 1988 gegriindet und ist bis heute
stetig gewachsen. Unterschiedlichste Aufgaben wurden seither mit mittelsténdischen Kunden, aber auch
GroBBkonzernen bewidltigt. Aus den gewonnenen Erfahrungen und umgesetzten Lésungen sind die heuti-
gen Standard-Anwendungssysteme Cosmino® Express und Cosmino® MES Plus entstanden.

1.1 Historie

¢ 2013 Erste Auslandsvertretung
¢ 2011 Erste Cosmino®-Installation in China

¢ 2010 Umfirmierung der DATA INPUT AG
zur COSMINO AG und Umzug in ein neues
Gebdude

¢ 2008 Standortibergreifende Effektivitéits-
bewertung fur einen italienischen Konzern.
Dadurch auch erste Installation in USA

¢ 2006 Entwicklung des maschinenlesbaren
Priferstempels fir einen Automobilhersteller

¢ 2004 Reporting fir 28 Standorte eines &ster-
reichischen Unternehmens

¢ 2002 Erste Installation auBerhalb Automotive

¢ 2001 Lieferanten- und Kaufteilemanagement
for einen Nutzfahrzeughersteller

¢ 1999/2000 Kennzahlenmanagementsysteme
for mehrere Automobilhersteller

¢ 1998 Erste Installation auBerhalb Europas:
Werksanlauf in Brasilien

¢ 1997 Cosmino® (heute Cosmino® Express)
erblickt das Licht der Welt

¢ 1995 Erste Standardsoftware: DOMINO QS

¢ 1991 Belegerfasste Qualitétssicherung mit
QRK, FSK

¢ 1988 Firmengrindung als DATA INPUT AG




SOFTWARE

Software mit Erfahrung

Aus zahlreichen Projekten mit globalen Kun-
den und aus Gber 25-jghriger Erfahrung im Pro-
duktionsumfeld wurden unsere modularen Stan-
dard-Anwendungssysteme  entwickelt.  Sowohl
Cosmino® Express als auch Cosmino® MES Plus
sind modular aufgebaut und unterstitzen lhre
Fertigung somit genau mit der Funktionalitat, die
benstigt wird. Sie kénnen die Lésung bei Bedarf
erweitern und durch regelmafige Updates dafir
sorgen, dass lhr System auch bei Veranderungen
der IT-Landschaft angepasst bleibt. Cosmino®
Softwaremodule sind vollsténdig multilingual und
sorgen bei mehreren (auch weltweiten) Standor-
ten fur Gbergreifenden Informationsaustausch.

Aus unserem kompetenten Serviceteam steht
jedem Kunden ein direkter Ansprechpartner zur
Verfigung, der mit dem System und allen Konfi-
gurationen bestens vertraut ist.

Lassen Sie sich von der COSMINO AG auf lhrem
Weg zu Industrie 4.0 begleiten. Der Einsatz von
Cosmino® unterstitzt Sie dabei, sich Verénderun-
gen im Markt schneller anzupassen und durch
Flexibilitat in der Produktion zufriedene Kunden zu
gewinnen.

Cosmino” express

Cosmino” MESplus
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Funktionsibersicht:

Die Funktionen von Cosmino® Express sind in
weif} dargestellt.

Cosmino® MES Plus erfullt alle genannten Funk-
tionen.

Die roten Funktionen zielen auf die Unterstitzung
lhres kontinuierlichen Verbesserungsprozesse. Sie
sind eng mit den anderen Funktfionen verzahnt
und in dieser Form ein einzigartiger Wettbewerbs-
vorteil den nur Cosmino ermdglicht.

Die Softwarepakete Cosmino® Express und Cos-
mino® MES Plus sind vollstdndig modular und
kénnen somit hervorragend kombiniert werden.
Cosmino® Express lésst sich auch mit beliebigen
MES-Funktionen erweitern, ohne dass dafir die
volle Cosmino® MES Lésung einsetzen werden
muss.

Bitte beachten Sie, dass die Abbildung einer
Funktion nicht immer identisch mit einem
Cosmino® Softwaremodul ist. Module k&nnen
mehrere Funktionen erfillen, eine Funktion kann
aber auch den Einsatz mehrerer Module voraus-
setzen.

Auf den Folgeseiten finden Sie die ausfuhrliche
Beschreibung der Pakete und der einzelnen Funk-
tionen aus der obigen Abbildung.




COSMINO EXPRESS

2.2 Cosmino® Express:
Ein Komplettpaket fir Fakten - ohne
Anlagenanbindung

Cosmino® Express unterstitzt die Betriebsda-
tenerfassung mit Prozessiberwachung (Verluste
der OEE), sowie die Qualitatssicherung per Sta-
tistischer Prozesskontrolle (SPC) und Prifungen
gegen Grenzwerte und attributive Merkmale.

Die Ruckmeldung der erfassten Betriebs- und
Qualitétsdaten an das ERP erfolgt Gber Auftrags-
oder Teilrickmeldungen, automatisch Uber die
ERP-Schnittstelle.

Gleichzeitig werden durch die Software aussa-
gekraftige Berichte und Analysen erzeugt. Das
Softwarepaket beinhaltet hierbei bereits das
Ready-to-use Kennzahlenmanagement Cosmino®
DynaMon, mit vordefinierten Berichten.

Die Datenerfassung basiert auf schnellen und
pragmatischen Methoden. Cosmino® Express ist
sofort einsatzbereit und kann nach der Implemen-
tierung direkt tagliche Auswertungen Uber jeden
Arbeitsplatz in der Fabrik erzeugen. Sie erhalten
so vom ersten Tag an Transparenz Gber ihre Fer-
tigung und kénnen spater auch einen flieBenden
Ubergang zu einer Maschinendatenerfassung
realisieren.

Um ohne grofien personellen Aufwand belast-
bare Analysen und Kennzahlen zu generieren,
arbeitet Cosmino® Express mit maschinenlesba-
ren Belegen, die unter Nutzung von handelsibli-
chen Scannern zuverléssig und schnell digitalisiert
und ausgewertet werden. Somit setzt Cosmino®
Express komplett auf die i.d.R. bereits vorhan-
dene Hardware.

Fur die papierlose Fertigung ist mit Cosmino®
Express aber auch die manuelle Eingabe von
Daten Uber browserbasierte HMI-Eingabedialoge
moglich. In diesem Fall profitieren Sie neben der
intuitiven Bedienoberfléche noch vom direkten
Zugriff auf Berichte und Analysen - und dies von
jedem Arbeitsplatz aus.

lhre Cosmino® Express Vorteile:

¢ Es gibt keine einfachere Datenerfassung als
die von Cosmino® Express: Die Datenerfas-
sung ist das Teuerste im laufenden Prozess
und bei der Implementierung. Nur bei
Cosmino® Express gibt es neben der kom-
fortablen Onlineerfassung den maschinen-
lesbaren Beleg (per Scanner), die ginstigste
flachendeckende Datenerfassungsmethode
auf dem Markt.

¢ Keine Zeit mehr mit dem Erstellen von Aus-
wertungen verschwenden: Cosmino® Dyna-
Mon erzeugt alle Berichte vollautomatisch
ohne jeden Aufwand. Sie kénnen sich daher
voll auf die Umsetzung von MaBBnahmen
konzentrieren.

+ Korrekte und vollsténdige Berichte, einfach
100%: Kein Zusammensuchen von Berichten
mehr, keine Zweifel, ob die Berichte auch
vollstandig sind. Durch die einzigartige Vali-
dierung macht Cosmino® Ungenauigkeiten
der Daten sichtbar.

¢ Schnelligkeit und Sicherheit im Projekt durch
Erfahrung: Der Einsatz einer bewdhrten
Standardsoftware in Verbindung mit professi-
oneller Betreuung bei der Einfihrung garan-
tiert den Erfolg in einem geplanten Zeit- und
Kostenrahmen.
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2.3

COSMINO MES PLUS

2.3 Cosmino® MES Plus:
Volistandig und Modular - auch for
lhren KVP

Cosmino® MES Plus ist die Fusion von Manufac-
turing Execution Systems (MES) und dem konti-
nuierlichen Verbesserungsprozess (KVP). Die
umfangreichen und miteinander interagierenden
Funktionsbereiche orientieren sich an den Anfor-
derungen der VDI Richtlinie 5600 fur Fertigungs-
managementsysteme. Neben dem Fertigungs-
prozess wird mit Cosmino® MES Plus auch der
Verbesserungsprozess mit einem Workflow in der
Software abgebildet und unterstitzt.

Uber den  browserbasierten  HMI-Dialog
Cosmino® WorkerPoint findet eine starke Interak-
tion zwischen dem Mitarbeiter an der Maschine
und den softwareseitig gestitzten Prozessen und
enthaltenen Informationen statt. Dieser Dialog
wurde 2014 mit dem ,BEST OF Industriepreis”
ausgezeichnet. Auch das Cosmino® Reporting
wurde bereits mehrmals bei Kunden als ,Best
Practice” ausgezeichnet — fir benutzerfreund-
lichstes Reporting und fir den geringsten Pfle-
geaufwand unter vergleichbaren Systemen.

Wenn Sie mit Cosmino® MES Plus den Weg zu
Industrie 4.0 gehen, nehmen Sie dank der ver-
sténdlichen Dialoge und abgebildeten Workflows
die Menschen in lhrer Fertigung mit. Somit schlie-
fen Sie einen der haufigsten Griinde, warum
Softwarelésungen nach der Einfihrung scheitern,
bereits von vorneherein aus.

Ilhre Cosmino® MES Plus Vorteile:

# Software fir Menschen. Die zunehmende
Datenflut erfordert die automatische Analyse
und das zielgerichtete Verteilen von Informa-
tionen. Der Mensch an der Maschine erhdilt
alle for ihn wichtigen Informationen und
Auswertungen.

¢ Doas einfachste KVP-System der Welt. Cos-
mino® MES Plus erméglicht die umfassende
Bewertung und Steuerung des Verbesserungs-
prozesses. Cosmino® MES Plus unterstitzt die
Verbesserungsteams intensiv in ihrer Tatigkeit,
und zwar zeitsparend und so einfach, dass
jeder sich beteiligt.

+ Konzernweites Benchmarking mit einheitlicher
Datenbasis. Schaffen Sie Transparenz durch
den Vergleich von Kennzahlen Gber mehrere
Werke, sowohl hierarchisch als auch Gber ein
Benchmarking werksibergreifender Prozesse.

¢ Datenerfassung fur alle Fertigungsbereiche.
Cosmino® bedient mehrere Varianten der
Datenerfassung, von vollautomatisiert bis
manuell. Erfassen Sie Daten auch von élteren
Anlagen, verschiedenen Steuerungstypen
und Montagelinien, bis zu einer Losgréfie von
eins.




BESCHREIBUNG DER EINZELNEN FUNKTIONEN

2.4.1 Betriebsdatenerfassung (BDE)

Mit der Betriebsdatenerfassung erhalten Sie
Daten aus lhrer Fertigung, um diese einerseits
an das ERP zurickzumelden und andererseits in
Form von Berichten und Analysen auszuwerten.
Alle Daten verbleiben im Data-Warehouse und
erfullen somit auch die Anforderungen an die
Nachweispflicht.

Wenn keine Maschinendatenerfassung zum Ein-
satz kommt, gibt es zwei Méglichkeiten, um auch
ohne Anlagenanbindung an Zahlen, Daten, Fak-
ten aus der Fertigung zu gelangen.

Manuelle Erfassung Uber Online-Dialoge:

Betriebsdaten (Auftrage, Stérungen, Auftrags-
wechsel, Wartung, Stickzahlen) werden manu-
ell durch einen Mitarbeiter am arbeitsplatznahen
HMI-Dialog erfasst. Die Daten stehen nach der
Erfassung ohne Zeitverlust zur Weiterverarbeitung
durch das Berichtswesen und Rickmeldung an
das ERP zur Verfigung. Eine Anlagenanbindung
kann bei Bedarf spéter nachgeristet werden.

Erfassung mit maschinenlesbaren Belegen:

Insbesondere an Orten ohne Computer- bzw.
Netzwerkanbindung oder Stromanschluss, ist eine
handschriftliche Beleg-Erfassung oft das einzige
Mittel der Wahl. Bei Cosmino sparen Sie sich das
anschlieBende Abtippen und Nachrechnen der
Belege, denn dies Gbernimmt die Software.

Die Belegerfassung reduziert bei minimalen
Hardwareanforderungen eine bisher rein manu-
elle Erfassung um etwa 2/3 des Aufwandes und
verbessert die Datenqualitét durch automatische
Prifungen und Digitalisierung entscheidend.

» =
¢ =

Weitere Informationen zu den eingesetzten Modulen

Cosmino® WorkerPoint und Cosmino®

IntelliScan finden Sie auf unserer Webseite.

2.4.2 Maschinendatenerfassung (MDE)

Mit der Maschinendatenerfassung von Cosmino®
minimieren Sie manuellen Erfassungsaufwand
und mégliche Nachbearbeitung von Falschein-
gaben bei der Erfassung. Eine Auftragsvisua-
lisierung fur den Mitarbeiter vor Ort gibt es bei
Cosmino® standardméBig.

Maschinensignale werden Uber eine Schnittstelle
(z.B. OPC, OPC UA) direkt aus der Anlagen-
steuerung (SPS) abgegriffen und in eine Daten-
bank geschrieben. Alternativ kénnen bendtigte
Signale auch Gber externe Sensorik wie Dreh-
geber, Lichtschranken efc. erfasst werden, wenn
die Steuerungsanbindung nicht méglich ist.
Cosmino® erhdalt die benétigten Signale in Echt-
zeit und protokolliert diese mit ihrem Zeitstempel
in der Datenbank. Zur Beschleunigung der Reak-
tion kédnnen bei definierten Zusténden verschie-
dene Dienste ausgelést werden. (Beispiel: E-Mail
an die Instandhaltung bei Uberschreitung des
Grenzwerts der Anlagentemperatur).

Ein wichtiger Bestandteil der Datenerfassung
ist die Visualisierung des Produktionsprozesses
for den Mitarbeiter an jeder Anlage Uber einen
browsergestitzten HMI-Dialog. Dartber erhalt
der Anlagenbediener Informationen zum Auf-
trags- und Schichtstatus und kann Daten ergén-
zen, die maschinell nicht erfassbar sind. Nach der
Erfassung werden die Daten durch das Cosmino®
Reporting automatisch ausgewertet. Die Rick-
meldung an das ERP kann faktisch ohne Zeitver-
lust erfolgen und unterstitzt somit eine stets kor-
rekte Bestandsfihrung.

® =
Weitere Informationen zu den eingesetzten Modulen

Cosmino® WorkerPoint, Cosmino® MachineConnector
finden Sie auf unserer Webseite.



BESCHREIBUNG DER EINZELNEN FUNKTIONEN

2.4.3 Ruckverfolgung, Tracking und
Tracing

Fur eine Verfolgung (Tracking) und Rickverfol-
gung (Tracing) von Chargen, Auftrégen oder Ein-
zelteilen ist die eindeutige Identifizierung einer
Bearbeitungseinheit in jedem Bearbeitungsschritt
und jeder Bewegung im Prozess notwendig. Hier-
bei unterstitzen verschiedene Identifizierungs-
techniken. Der Weg der Bearbeitungseinheit
durch die Fertigung wird dabei protokolliert.
Neben verwendetem Eingangsmaterial werden
alle im Prozess erfassten Qualitétsprifungen
sowie Prozess- und Betriebsdaten mit Arbeits-
platz und Zeitstempel versehen und mit der Bear-
beitungseinheit verknUpft. Dies erméglicht so die
komplette Rickverfolgung eines Produktes durch
alle passierten Fertigungsschritte. Analysen sind
sowohl Upstream als auch Downstream méglich.

Eine Rickmeldung, welche Prozesse eine Bearbei-
tungseinheit durchlaufen hat, kann somit unver-
ziglich an das ERP erfolgen. Daraus resultiert die
korrekte Verbuchung von Einheiten und Bestands-
verénderungen, auch dann, wenn die Bearbei-
tungseinheit im Prozess die ERP-Artikelnummer
veréndert (aus R1112 Mehl wird T1113 Teigmasse,
dann P1114 Brot usw.), oder wenn mehrere Vor-
produkte und Materialien in eine Bearbeitungs-
einheit eingeflossen sind.

Die vollsténdige Rickverfolgbarkeit von Bautei-
len ist gerade im Reklamationsfall wichtig, um
schnell die betroffenen Produkte zu finden und
eine gezielte Rickrufaktion einzuleiten. Zudem
wird im laufenden Prozess fir den Fertigungsver-
antwortlichen ersichtlich, in welchem Arbeitsvor-
rat und in welchem Fertigungsschritt sich ein Pro-
dukt gerade befindet.

Al

Weitere Informationen zu den eingesetzten Modulen
Cosmino® Traceability finden Sie auf unserer Websei-
fe.

2.4.3 Storzeitenerfassung (OEE)

Die Erfassung von Stérzeiten an der Anlage
umfasst Verfugbarkeitsverluste (Stillsténde) und
Leistungsverluste. Im Sinne der Kennzahlenermitt-
lung wird zudem die Zeit als Verlust erfasst, in der
Nicht-in-Ordnung-Teile (NIO) produziert wurden.

Neben der Berechnung von Kennzahlen (OEE,
TEEP, NEE, MTTR, MTBF etc.) werden durch die

Stérzeitenerfassung zwei primére Ziele erreicht:

1. Cosmino® verschickt bei Stérungen unver-
ziglich Meldungen an Verantwortliche, um den
Reaktionsregelkreis zu beschleunigen. Die geru-
fene Person kann Gber PC oder mobile Endgerdte
auch direkt auf das Schichtprotokoll und Maschi-
nendaten des Arbeitsplatzes zugreifen um das
Problem richtig einzugeordnet.

2. Gleichzeitig wird zu jeder Stérung (jedem Ver-
lust) die vorausgegangene Ursache zusétzlich
erfasst. Dies hat den Grund, neben einer schnel-
len Reaktion auf die Stérung auch eine langfris-
tige MaBBnahme zu finden, damit die Stérung nicht
erneut auftritt. Hierbei kommt der kontinuierliche
Verbesserungsprozess ins Spiel (siehe Mafinah-
menmanagement).

Das Uber die SPS abgegriffene Anlagensignal
reicht fur eine Klassifizierung nach Ursachen —
also nach Verbesserungspotential — in der Regel
nicht aus. Am besten weifl der Mitarbeiter vor Ort
bzw. der gerufene Instandhalter Bescheid. Die-
ses Wissen kann daher Gber den HMI-Dialog
Cosmino® WorkerPoint per Touchscreen und
frei definierbaren, mehrstufigen Verlustkatalog,
ergénzt werden. Alle so erfassten Verfigbarkeits-,
Leistungs- und Qualitatsverluste werden durch
das Reporting analysiert, sodass ausfihrliches
Wissen Uber Optimierungspotenzial entsteht.

ord

Weitere Informationen zu dem eingesetzten Modul
Cosmino® OEE finden Sie auf unserer Webseite.



BESCHREIBUNG DER EINZELNEN FUNKTIONEN

2.4.5 Reporting

Im standardisierten und automatisierten Reporting
von Cosmino® werden Daten aus Eigen- und
Fremdsystemen zielgruppengerecht aufbereitet,
visualisiert und verteilt. So wird eine einheitliche
Datenbasis vom Shopfloor bis ins Management
geschaffen, ohne Datenbruch und mit einer fest-
gelegten Definition von jeder Kennzahl und jeder
Auswertung.

Sie erhalten vorbereitete ready-to-use-Berichte
einsatzbereit mit der Software zur Verfigung
gestellt.  Zudem  kénnen  kundensperzifische
Berichte Uber ein Tool selbst erstellt werden.

Alle Kennzahlen werden von der Arbeitsplatze-
bene aufwarts bis auf die Werks- oder Konzer-
nebene vollstdndig gerechnet. Uber individuelle
Cockpits sieht jeder Anwender ,seine” Kennzah-
len. Da das Reporting vollsténdig browserbasiert
ist, kdnnen die Berichte von Gberall im Werk tber
das interne Netzwerk aufgerufen werden. Und die
Cosmino Reports sind so versténdlich, dass jeder
Mitarbeiter sie ohne Schulung sofort verwenden
kann und auch versteht.

Alle Reports kénnen mit Zielen und Grenzwerten
versehen werden, deren Einhaltung dann auto-
matisch vom System Uberwacht wird. AusreifBer
gelangen so automatisch an die Oberfléche,
auch dann wenn die Auswertung dazu gar nicht
betrachtet wurde.

Ein konzernweiter Austausch und Vergleich ist
Uber das optionale Corporate System méglich.
Hier werden gleiche Prozesse oder typgleiche
Anlagen konzernibergreifend verglichen.

ull

Weitere Informationen zu dem eingesetzten Modul
Cosmino® DynaMon finden Sie auf unserer Webseite.

2.4.6 Shopfloor Visualisierung

Das Cosmino® Reporting kann sowohl tber Bild-
schirme, als auch Gber automatisch vorsortierte
Papierausdrucke fir eine stets aktuelle Shopfloor
Visualisierung sorgen.

Uber den HMI-Dialog Cosmino® WorkerPoint
werden zudem an jeder angebundenen Maschine
Echtzeitvergleiche visualisiert und verbliebene
Laufzeiten von Auftrdgen errechnet. Uber den
WorkerPoint kdnnen auch alle im System vorhan-
denen Auswertungen, Analysen und MafBnahmen
aufgerufen werden. Jeder Mitarbeiter sieht die
Berichte aus seinem Verantwortungsbereich.

Fur den Fertigungsleiter wiederum sind die Infos
zu jeder Anlage Uber eine Fabrikansicht visuali-
siert. Hier wird dem Produktionsverantwortlichen
auf einem digitalen Fabrikplan jede Maschine in
Echtzeit dargestellt — farblich ist der jeweilige Sta-
tus dargestellt, in dem sich die Maschine aktuell
befindet. Zusatzinformationen wie Restlaufzeit des
Auftrages kénnen ebenfalls definiert werden oder
werden durch ein Aufrufen der Anlagenansicht
sichtbar.

@ ull
Weitere Informationen zu den eingesetzten Modulen:

Cosmino® WorkerPoint und Cosmino® DynaMon
finden Sie auf unserer Webseite.
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BESCHREIBUNG DER EINZELNEN FUNKTIONEN

2.4.7 Qualitatssicherung

Als umfassendes Werkzeug fir die Qualitétssi-
cherung in der Fabrik stellt die Cosmino® Soft-
ware alle wichtigen Funktionen fir die Prifpla-
nung, Datenerfassung und Auswertung bereit.
Produkteigenschaften und Prozessparameter wer-
den préazise erfasst, die Einhaltung von Toleran-
zen und Grenzwerten wird sicher Gberwacht.

Mit Cosmino® erstellen und verwalten Sie Prif-
pléne sowie Control-Plane und erzeugen Prifaut-
trage. Sind Prifpléne in einem bestehenden CAQ
vorhanden, lassen sich diese Uber eine Schnitt-
stelle importieren — oder Sie Ubernehmen nur den
Prifauttrag und melden die mit Cosmino® erfass-
ten Ergebnisse an das CAQ zurick. Beides ist
méglich, Cosmino passt sich dem erforderlichen
Einsatzumfang an.

Zur Erfassung von Qualitétsdaten  werden
bewéhrte Verfahren wie Qualitétsregelkarten
(QRK), die sich auch fir SPC eignen, und Attri-
butive Prifungen (FSK) unterstitzt. Die Prifungen
kénnen direkt online am Arbeitsplatz Gber einen
Touchscreen-Dialog stattfinden. Lasst ein Ferti-
gungsbereich den Einsatz von IT-Geréten nicht
zu, werden maschinenlesbare Prifbelege erzeugt,
die vom Mitarbeiter handschriftlich ausgefullt
und anschlieBend Uber handelstbliche Scan-
ner digitalisiert werden. Eingriffsgrenzen werden
bei dieser Vorgehensweise bereits auf dem Beleg
eingezeichnet, damit der Mitarbeiter bei einer
Uberschreitung sofort mit der richtigen Maf3-
nahme aus dem Control-Plan reagieren kann.

Neben den Auswertungen, die das integrierte
Reporting liefert, ist es moglich, die erfassten
Qualitétsdaten automatisch an gs-STAT® oder
Minitab® zu Ubergeben, um Prozesskennzahlen
berechnen zu lassen.

%\

Weitere Informationen zu dem eingesetzten Modul
Cosmino® ProControl finden Sie auf unserer
Webseite.

2.4.8 ProzessUberwachung und
Alarmierung

Die Erfassung, Visualisierung und Uberwachung
verschiedener Anlagen- und Prozessparameter
erméglicht das frihzeitige Erkennen sich anbah-
nender Stérungen.

Die Erfassung erfolgt Gber Sensorik wie Tempe-
raturfGhler, Drehgeber efc. oder die Direktan-
bindung der Anlagensteuerung. Empfohlen ist in
beiden Fallen der Weg Gber eine standardisierte

Schnittstelle wie OPC bzw. OPC-UA.

In der Cosmino® Prifplanung werden Prifpléne
zu Anlagen- und Prozessparametern erstellt, in
denen Grenzwerte definiert sind. Cosmino® ver-
gleicht nun jeden erfassten Anlagen- und Pro-
zessparameter mit den zugehdrigen Sollwerten.
Kommt es zu einer Verletzung der Grenzen, wird
eine Warnung ausgelost, die dem Anlagenbe-
diener am HMI-Monitor angezeigt wird. Zusétz-
lich kann eine automatische Meldung z.B. an die
Instandhaltung ausgeldst werden.

Dariber hinaus kénnen die aufgezeichneten Pro-
duktionsdaten im Zeitverlauf detailliert analysiert
werden, um kinftigen Stérungen préventiv zu
begegnen.

W

Weitere Informationen zu dem eingesetzten Modul
Cosmino® ConditionMonitor finden Sie auf unserer
Webseite.
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BESCHREIBUNG DER EINZELNEN FUNKTIONEN

2.4.9 Vorbeugende Wartung auslésen

Um Stérungen an Maschinen und Anlagen még-
lichst zu vermeiden, kénnen mit Cosmino vorbeu-
gende Wartungsintervalle geplant, Gberwacht,
die vorbeugende Wartung ausgelést und deren
Durchfthrung kontrolliert werden.

Das Auslésen der Wartung kann sowohl nach
Maschinenstunden, Kalenderzeit, Mengen oder
Ereignissen erfolgen.

Die Planung vorbeugender Wartungsintervalle
an lhren Maschinen und Anlagen dient der Redu-
zierung von Maschinenstillsténden und infor-
miert zeitnah Gber notwendige MaBnahmen. Das
Auslésen von WartungsmafBnahmen ist nicht auf
Maschinen beschrénkt, sondern kann auch fir
Werkzeuge verwendet werden.

Ist eine Preventive Action-Maflnahme erforder-
lich, wird dies dem Mitarbeiter Gber den HMI-
Dialog Cosmino® WorkerPoint visualisiert. Sie
wird nicht automatisch gestartet, der Verantwort-
liche kann entscheiden, wann er diese durch-
fohrt. Vorgezogene Wartungsintervalle werden
ebenfalls erkannt und bericksichtigt. Die Durch-
fohrung wird durch Arbeitshilfen (Videos, Bilder,
Beschreibungen) und Checklisten unterstitzt.

Wird die geplante Durchfihrungsdauer Gber-
schritten, kann diese Zeit als Verlust im Sinne der
OEE-Erfassung erfasst werden.

4
Weitere Informationen zu dem eingesetzten Modul

Cosmino® PreventiveAction finden Sie auf unserer
Webseite.

2.4.10 Werkzeugstandzeiten-
Uberwachung

Werkzeuge missen regelméfig instandgesetzt
werden, um in entsprechender Qualitat fir den
Produktionsprozess zur Verfigung zu stehen.
Das Wissen Uber die Verfigbarkeit und Quali-
tat von Werkzeugen unterstitzt somit die Produk-
tionsplanung. Cosmino® ermdglicht die Fihrung
und Verwaltung eines Lebenslaufs fir jedes lhrer
Werkzeuge. Neben dem Einsatz des Werkzeuges
werden auch Wartungstatigkeiten am Werkzeug
Uber einen elektronischen Dialog per Eingabe-
maske erfasst und in der Lebenslaufakte proto-
kolliert.

Die Werkzeugbestandsfihrung erfolgt weiterhin
im ERP-System, jedoch kénnen Werkzeugdaten
und Lagerortbuchungen Uber eine ERP-Schnitt-
stelle ausgetauscht werden.

Jedem Werkzeug kénnen Wartungspldne zuge-
ordnet werden, um mit rechtzeitigen Instandhal-
tungsmafnahmen die Lebenszeit des Werkzeuges
zu verlédngern. Uber geplante Intervalle kénnen
Wartungszyklen von Werkzeugen auch (ber-
wacht werden.

Die Identifizierung des Werkzeugeinsatzes im Fer-
tigungsprozess findet Gber Barcodes, RFID oder
Handeingabe einer Identifikationsnummer statt.

Uber das Cosmino® Reporting werden verschie-
dene Auswertungen, wie Werkzeugeffektivitét,
Soll/Ist-Abweichungen von Wechselzeiten und
Einsatzdauer [...], objektiv berichtet.

v
Weitere Informationen zu den eingesetzten Modulen

Cosmino® ToolControl und Cosmino® PreventiveAc-
tion finden Sie auf unserer Webseite.



BESCHREIBUNG DER EINZELNEN FUNKTIONEN

2.4.11 Energiemanagement (EnMS)

Der ressourcenschonende Umgang mit Energie
bietet der Industrie ein enormes Einsparungspo-
tential an Kosten. Das Energiemanagement von
Cosmino® bietet bewdhrte Prozesse und ist fir ein
Energiemanagement nach der weltweit giltigen
Norm DIN EN ISO 50001 vorbereitet. Neben
dem erreichten Einsparungspotential an Ener-
giekosten ist somit auch eine steuerliche Entlas-
tung oder das teilweise Freistellen von der EEG-
Umlage méglich. Cosmino® befindet sich auf der
Liste der forderfahigen Energiemanagementsoft-
ware des Bundesamts fir Wirtschaft und Ausfuhr-
kontrolle.

Cosmino® ist auf das Erfassen, Uberwachen,
Visualisieren und Auswerten von Energiedaten
optimiert. Das Cosmino MaBBnahmenmanage-
ment und Auditmanagement vervollsténdigen die
Anforderungen der DIN Norm.

’U
Weitere Informationen zu dem eingesetzten Modul

Cosmino® EnergyVision finden Sie auf unserer
Webseite.

Energieverbrauch

Name: 1988 Demo !
Zeltraum: Monat 6/2014 - 6/2015 -

2.4.12 Feinplanung

Die Cosmino® Plantafel dient der Feinplanung
von Fertigungsauftrédgen zwischen dem ERP und
MDE. Im Gegensatz zum ERP, welches in der
Regel auf Anlagengruppen mit unbegrenzter
Kapazitat plant, dient diese Funktion zur Planung
von Auftréigen an Arbeitspldtzen gegen tatsdchli-
che Kapazitéten.

In einer grafischen Oberflache kénnen Auftrage
entsprechenden Anlagen zugeordnet und auf der
Zeitschiene priorisiert werden. Dies erméglicht
dem Team die schnelle Optimierung der Anla-

genbelegung nach Plandaten oder nach letzten
OEE-Werten des Produkt-Anlagen-Mixes.

Hieraus ergibt sich eine transparente Anzeige der
aktuellen Anlagensituation sowie der néheren
Zukunft. Die Visualisierung der geplanten Bele-
gung erleichtert die gleichméafige Auslastung der
Fertigung. Das Ergebnis ist eine bessere Nutzung
von Anlagen und Personal und eine deutliche
Verbesserung der Planungssicherheit und somit
Terminsicherheit.

A=

Weitere Informationen zu dem eingesetzten Modul
Cosmino® ControlCenter finden Sie auf unserer
Webseite.




BESCHREIBUNG DER EINZELNEN FUNKTIONEN

2.4.13 Zeiterfassung und Produktivi-
tatsbetrachtung

Cosmino® erméglicht das Erfassen der Anwesen-
heitszeiten und Tatigkeitsarten von Mitarbeitern
an Maschinen und Arbeitsplatzen. Gemessen
werden die Anwesenheitszeiten durch An- und
Abmelden der Mitarbeiter an den Arbeitsplétzen.
Eine Automatisierung dieses Vorganges ist auch
Uber Identifizierungstechniken wie RFID maglich.
Den angemeldeten Mitarbeitern kénnen verschie-
dene Tatigkeiten zugeordnet werden (Produzie-
ren, Reparieren, Reinigen etc.). So ist fur Analysen
jederzeit auch die Tatigkeit des Mitarbeiters am
Arbeitsplatz bekannt.

Aus den ermittelten Anwesenheitszeiten lassen
sich direkt mit Cosmino® Prémienléhne Gber die
OEE berechnen. Die erfassten Daten kénnen
jedoch auch an ERP- oder Lohnberechnungs-
systeme zurickmeldet werden. Uber eine Perso-
nalmatrix wird zur Sicherstellung von korrekten
Daten Uberprift, ob die erfasste Arbeitszeit mit
der geplanten Arbeitszeit eines Mitarbeiters Gber-
einstimmt.

Die Erfassung von Anwesenheitszeiten ermaglicht
ebenfalls die Berechnung der Mitarbeiterproduk-
tivitat. Durch die Information, welcher Mitarbeiter
an welchem Auftrag und an welchem Arbeitsplatz
wie lange tétig war, kann die Mitarbeiterprodukti-
vitét auch fir Arbeitsplétze und Aufirédge gerech-
net werden. Es wird bericksichtigt, ob Mitarbei-
ter an mehreren Arbeitsplatzen parallel arbeiten
oder mehrere Mitarbeiter an einer Anlage bzw.
einem Fertigungsprozess involviert sind. In die-
sen Féllen wird die Anwesenheitszeit auf mehrere
Arbeitsplatze oder mehrere Mitarbeiter verteilt.

()

Weitere Informationen zu dem eingesetzten Modul
Cosmino® Productivity finden Sie auf unserer
Webseite.

2.4.14 MaBnahmenmanagement

Auswertungen zeigen lhnen Verbesserungspoten-
ziale. Doch erst mit tatsdchlich umgesetzten Maf3-
nahmen optimieren Sie lhren Prozess. Darum ist
es mit Cosmino® ganz einfach, direkt aus dem
Bericht heraus eine VerbesserungsmaBBnahme
im System zu starten. Angelegte MafBBnahmen
werden im Kennzahlenverlauf visualisiert, um zu
erkennen, zu welchen Kennzahlen bereits Maf3-
nahmen bestehen und wie erfolgreich diese lau-
fen. Auch Wechselwirkungen zwischen Kennzah-
len werden so erkannt.

Ob es sich nun um eine MaBnahme zur Effek-
tivitatssteigerung (OEE), zur Verminderung der
eingesetzten Energie (EnMS) oder um eine MaB3-
nahme handelt, die mit keiner Kennzahl in Bezug
steht: Alle MaBnahmen werden Gber einen vorher
definierten Workflow (z.B. PDCA, DMAIC) abge-
arbeitet. Jeder Schritt wird hierbei protokolliert,
um die MaBnahme am Ende objektiv bewerten zu
kénnen. Verantwortlichkeiten und Termine wer-
den durch Cosmino® Gberwacht und gesteuert.

Zudem wird durch die Software ein Vorschlags-
und Ideenmanagement unterstitzt. Neue Ideen
werden gesammelt und kénnen anschlieBend in
den MaBinahmen-Workflow eingesteuvert oder
auch zurickgestellt werden.

MaBBnahmen und Ideen verbleiben langfristig in
der sogenannten Wissensdatenbank und stehen
auch anderen Bereichen mit hnlicher Problem-
stellung zur Verfigung. Wird anderswo oder zu
einem spdteren Zeitpunkt zu einem bereits erfass-
ten Problem (z.B. zu einer analysierten Verlustart)
eine MafBBnahme angelegt, zeigt Cosmino® zu
diesem Problem automatisch die Querverweise
zu allen MaBnahmen und Ideen an, die ebenfalls
dieser Verlustart zugeordnet sind.

Voé
£

Weitere Informationen zu dem eingesetzten Modul
Cosmino® ImproveMan finden Sie auf unserer Web-
seite.



BESCHREIBUNG DER EINZELNEN FUNKTIONEN

2.4.15 Meetingmanagement

Uberall wo Menschen zusammenarbeiten,
erleichtern standardisierte Meetings die Kom-
munikation. Ist der Inhalt mitsamt dem zeitlichen
Rahmen festgelegt, kann Cosmino® sich um die
systematische Vorbereitung, Durchfihrung und
Nachbereitung derartiger Meetings kimmern
und so lhre Moderatoren entlasten.

Mit Cosmino® planen Sie ein Meeting, indem Sie
dessen Inhalte festlegen (z.B. Blick auf die Kenn-
zahlen von gestern, dann auf alle seit dem letz-
ten Treffen abgeschlossenen Mafinahmen etc.).
Durch diese Festlegungen kann Cosmino® auto-
matisch die bendtigten Listen, Berichte und Ana-
lysen aus der Datenbank ziehen und mit der elek-
tronischen Meeting-Agenda  verlinken. Jeder
Punkt auf der Agenda kann mit einem definier-
ten Zeitrahmen versehen werden, dessen Einhal-
tung Cosmino® Uberwacht und bei Uberschrei-
tung darauf hinweist.

Fir die Planung neuer MaBBnahmen im Meeting
steht eine Eingabemaske zur Verfigung, die direkt
mit dem Cosmino® MaBBnahmenmanagement
verknipft ist. Die Aufgaben landen im Arbeitsvor-
rat des Verantwortlichen. Zum Abschluss erhalt
jeder Teilnehmer automatisch das Protokoll zuge-
stellt.

)
F7 3%

Weitere Informationen zu dem eingesetzten Modul
Cosmino® MeetingMan finden Sie auf unserer
Webseite.

2.4.16 Audit- und Checklisten-
management

Cosmino® unterstitzt Sie bei der Planung, Durch-
fohrung und Auswertung von Audits (5W, Umwelt,
Energie, Blind Audits etc.). Hierfir kénnen in der
Planung verschiedene Fragenkataloge angelegt
und verandert werden. Auf Basis dieser Fragenka-
taloge kann mit wenigen Klicks ein Audit geplant
werden, indem der Einsatzbereich des Audits,
sowie der Zeitpunkt festgelegt wird. Hierbei muss
der Zeitpunkt nicht nach Kalenderzeit definiert
werden, auch Maschinenstunden oder Produkti-
onsmengen sind ein messbarer Faktor zum auto-
matischen Auslésen eines geplanten Audits.

Uber HMI-Dialog Cosmino® WorkerPoint wird
das Audit nun direkt am Arbeitsplatz verfigbar
und kann bearbeitet werden. Ist kein Cosmino
WorkerPoint im Einsatz kann ein Auditbeleg auch
auf Papier gedruckt und nach der Durchfihrung
automatisch digitalisiert werden. Die Auswer-
tung der Ergebnisse findet durch das Cosmino
Reporting statt.

Ebenfalls automatisch ausgeldst werden auf diese
Weise Checklisten, z.B. um eine definierte Abar-
beitung beim Auftragswechsel vorzugeben und
zu protokollieren.

Weitere Informationen zu dem eingesetzten Modul
Cosmino® AuditMan finden Sie auf unserer Webseite.
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DIENSTLEISTUNGEN

Beratung zu lhrem Projekt

Die COSMINO AG leistet aktive, fachliche Unter-
stitzung bei Konzeption, Einfohrung und Beglei-
tung lhres Projektes. Ubergeben Sie einen Teil der
Verantwortung und erhalten Sie Unterstitzung
im bendtigten Umfang, damit lhr Projekt erfolg-
reich abgeschlossen wird. Dies beginnt bereits bei
der Planung und Vorbereitung und geht Gber die
Abnahme hinaus zu einer stetigen Betreuung in
der Anlauf- und Pilotphase.

IT-Services

Neben der Anpassung, Installation und laufenden
Betreuung kimmert sich die COSMINO AG um
die Administration von Hardware oder externer
Software wie Datenbanken. Der IT-Service wird
vom Team “Customer Care” mit viel Engagement
erbracht. Dieses Team nimmt die Bedeutung des
Namens wortlich und kimmert sich schnell und
zuverld@ssig um die Belange aller Kunden.

Schulung der Anwender und
Administratoren

Damit Sie das volle Potential der Cosmino® Soft-
ware und die maximale Leistungsféhigkeit der
Lésung ausschopfen, sollten sowohl lhre Anwen-
der als auch Administratoren perfekt im Umgang
mit der Cosmino-Software geschult sein. Die
COSMINO AG schult lhre Key-User und unter-
stitzt diese anschlieBend solange wie nétig bei
weiteren Schulungen lhrer Anwender.

All diese Leistungen sind der Grundbau-
stein fur eine langfristige Zusammenarbeit
und Nutzung der Software.




DIENSTLEISTUNGEN

COSMINO AG als Systemlieferant
In erster Linie kimmern wir uns um die Software.

Die Bereitstellung der Hardware und auch die Anlieferung der Maschinensignale und Stammdaten Gber-
nehmen unsere Kunden héufig selbst.

Wir bringen Sie durch Schulungen in die Lage, das System eigensténdig zu administrieren und auf weitere
Arbeitsplatze auszurollen.

Bei Bedarf tbernehmen aber gerne wir, oder einer unserer Partner, diese Aufgaben fir Sie. Gleiches gilt
for die Beschaffung der benétigten Hardware, bie wir auf Wunsch bernehmen.

Egal ob es um die Anbindung lhrer Maschinen geht, oder um die passende Ausrichtung der Hardware.
Auf unser Know-how und unsere Erfahrung werden Sie immer zéhlen kénnen!

Auf Wunsch kimmert sich einer unserer Partner sogar um den Betrieb |hres Systems und die Verbesse-
rung lhrer Maschinenverfigbarkeit.

Aber egal wieviel Unterstitzung Sie bei der Implementierung und dem laufenden Betrieb benstigen:

Eine Abhéngigkeit von der COSMINO AG besteht nicht.
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Continuous Improvement Software

EINSATZGEBIET DER SOFTWARE

Weltweiter Einsatz in verschiedenen Branchen

Automobil- und Nutzfahrzeuge-Hersteller, Automobilzulieferer, Kunststoffindustrie, Metallindustrie,
Maschinen- und Anlagenbau, Verpackungsindustrie, Luft- und Raumfahrt, Lebensmittel, u.v.m.

Die Auflistung ist eine Auswahl von Branchen, in denen Cosmino® im Einsatz ist. Generell ist die Software
for den Einsatz in der Einzelfertigung, Serienfertigung und auch der Variantenfertigung vorbereitet. Auch
Fertigungsprozesse mit teils geschlossenen Nestern (Leistungsverlust) oder der Fertigung mehrerer (ver-
schiedener) Bearbeitungseinheiten in einem Takt werden reibungslos erfasst und abgebildet.

Die COSMINO AG ist weltweit tatig und unsere Kunden oft ebenso. Darum kénnen Kunden Uber ein
Corporate-System auch Daten von verteilten Werken miteinander vergleichen, um von den Besten zu ler-
nen. Dies sorgt nicht nur fur Transparenz Uber die Werksgrenzen hinaus sondern unterstitzt auch den
weltweiten Wissensaustausch im Sinne von MafBnahmen, die in der Cosmino-Software eine wichtige Rolle
einnehmen.

Die Anzahl lhrer Werke spielt aber fir eine Cosmino® Installation keine Rolle. Denn der erste Schritt ist in
der Regel ein Pilotprojekt in begrenzten Umfang in einem festgelegten, kleinen Bereich.

COSMINO AG ‘- www.cosmino.de * info@cosmino.de - Tel +49 (0) 911 46 26 76-0 18



INTEGRATION IN IHRE SYSTEMUMGEBUNG

Die COSMINO AG unterstitzt Sie dabei, das
volle Potential lhrer Fertigung auszuschépfen und
das bestmégliche Ergebnis zu erzielen:

¢ mehr Ausbringung
¢ bessere Qualitat

¢ hohere Liefertreve
¢ weniger Kosten

¢ volle Transparenz

Dank Uber 25-jahriger Projekterfahrung dirfen
wir heute globale Unternehmen wie die BMW AG
und die Continental AG, aber vor allem viele mit-
telsténdische Betriebe, zu unseren Kunden zé&hlen.

Durch den modularen und standardisierten Auf-
bau entscheiden Sie, welche Funktionen Sie wann
einsetzen und wo.

Integration in jede Systemumgebung

¢ Ubernahme von Anlagensignalen

¢ Ubernahme erfasster Daten aus Fremdyste-
men

¢ Auftragsibernahme aus dem ERP
¢ Rickmeldung an das ERP

+ Ubernahme von Qualitétsdaten aus
Messmitteln und Prifautomaten

¢ Ubernahme von Prifauftrédgen aus CAQ
¢ Datenaustausch mit gs-STAT® oder minitab
¢ Eportfunktionen fir Ergebnisdaten (z.B. Excel)

¢ Auslasen verschiedener Dienste (z.B. Etiket-
tendruck, Warenbegleitscheine etc.)

Sprechen Sie uns einfach auf lhren
speziellen Fall an.
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COSMINO

focused on your efficiency

Leistungsfdahigkeit in Kennzahlen

Flachendeckender Einsatz

DATEN VON UBER 1.000

Cosmino ist eine Ldsung fur das ganze Werk!
Unser gréfiter Kunde erfasst an Uber 1.000
MASCHINEN Maschinen Daten mit Cosmino, weitestgehend

mit maschinenlesbaren Belegen.

Mitarbeiter einbinden

30.000 ZUGRIFFE PRO

Cosmino Auswertungen sind nicht nur fir das
Management! Unser meistgenutztes Kennzah-

MONAT lenmanagement verzeichnet monatlich 30.000
Zugriffe durch die Mitarbeiter.

ALLE 2,5 SEKUNDEN EINE Hochverfiogbarkeit

Im 24/7 Einsatz muss alles funktionieren! Eines

BUCHUNG - 24/7 unserer eingesetzten Systeme verbucht rund

um die Uhr alle 2,5 Sekunden einen Waren-
eingang.

Haben wir lhr Interesse geweckt? Unser Team freut sich auf lhre Kontaktaufnahme:
COSMINO AG
Breitengraserstrafie 8
90482 Nirnberg
Fon: +49 (0) 911 46 26 76-0
Fax: +49 (0) 911 46 26 76-76
www.cosmino.de

info@cosmino.de



