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BASISINFORMATIONEN

Kurzdefinition
Qualitétssicherung

Um eine gleichbleibend hohe Produktqualitét zu
erzielen, verlassen sich viele erfolgreiche Produk-
tionsunternehmen auf die statistische Prozess-
lenkung (SPC). Hierzu werden standardisierte
Fehlererfassungs- und Auswertungsverfahren wie
z.B. Qualitatsregelkarten (QRK) und Fehlersam-
melkarten (FSK) eingesetzt.

Diese systematische Uberwachung von Produkt-
merkmalen, Prozessen und Toleranzen vereinfacht
gleichzeitig die kontinuierliche Verbesserung.

Eine wichtige Forderung an die Qualitatssiche-
rung ist die zentrale Steuerung von Planung,
Durchfihrung, Dokumentation und Auswertung
der Prifung. Dartber hinaus sollte die Prifung
stets nach gleichbleibenden Kriterien erfolgen.

Cosmino® express ProControl
Einsatzbereiche

Einsatzbereich des Cosmino® express ProControl ist
das Qualitdtsmanagement in der Teilefertigung,
von der Planung Uber die Auftragsverwaltung bis
hin zur Auswertung von qualitativen und quantita-
tiven Prifergebnissen.

Als SPC-System fur die statistische Prozesslenkung
und Stichprobenprifung kann express ProControl
entweder als Einzellésung oder voll integriert mit
anderen Cosmino® Modulen eingesetzt werden.

Die wichtigsten Cosmino® express ProControl Funk-
tionen im Uberblick:

¢ Erstellen von eigenen Prifplénen, Ubernahme
von Prifplénen aus ERP/PPS-Systemen oder
Generierung von Prifplénen aus Messdaten
wie z.B. von Koordinatenmessgerdten

¢ Datenerfassung und Archivierung durch
Belegscanning (die handschriftliche Aufschrei-
bung erfolgt auf eigens erzeugten QRK-/
FSK-Erfassungsbelegen)

¢ Datenerfassung Uber ein Online-Interface
(Touchscreen-Dialogfunktion, keine Zusatz-
Hardware erforderlich)

¢ Uberwachung und Dokumentation von Pro-
dukt- und Prozessmerkmalen

¢ Auswertung der Prifergebnisse

¢ Erstellen von Control-Plénen, mit denen der
Prifprozess gelenkt wird — inklusive Definition
von Mafinahmen und Verantwortlichkeiten im
Falle von Abweichungen

¢ Statistisch korrekte Berechnung von Kenn-
zahlen wie z.B. C, durch Integration von
qs-STAT® (gs-STAT®-Lizenz nicht im Cosmino®
Modul enthalten)

¢ Steuerung von Verbesserungen durch um-
fassendes Innovations- und MaBBnahmenma-
nagement



BASISINFORMATIONEN

Ready-to-use Philosophie

Cosmino® express ProControl ist ein schlank kon-
zipiertes Standardsoftware-Paket, das sich mit
minimalem Aufwand in jede IT-Umgebung inte-
grieren l@sst.

Eine Vielzahl von durchdachten Details macht den
einfachen Einstieg in das Qualitdtsmanagement
mit Cosmino® méglich. So lassen sich Prifplane
flexibel erstellen und importieren, und die Stan-
dard-Vorlagen fir Erfassungsbelege erlauben
den Sofort-Einstieg in die Datenerfassung.

Méchten Sie die Funktionen von Cosmino®
express ProControl erweitern, stehen lhnen zurzeit
13 weitere Module des Cosmino® MESplus zur
Verfigung (vgl. S. 11).

¥ AUFGABE ¥

Ziele definieren ung

* . ) >
COSMINO e

Continuous Improvement Software

lhre Cosmino® express ProControl Vorteile

¢ schneller, kostenginstiger und einfacher Start
in die Messdaten- und Fehler-Erfassung sowie
deren automatisierte Auswertung

¢ Vermeiden manueller Dateneingabe durch
automatischen Datenimport von Messmitteln
(z.B. digitale Messschieber)

¢ minimaler Schulungsaufwand fur die automa-
tische Erfassung handschriftlicher Belege

# kostenginstige Datenerfassung Gber bereits
vorhandene Hardware (Online-Interface /
Touchscreen)

¢ hilfreich bei der Kundenakquise, da SPC
haufig von Auftraggebern gefordert wird

¢ objektiver Nachweis des erzielten
Qualitatsniveaus

¢ nahtlose Integration in ERP/PPS-Systeme
(automatische Ubernahme von Prifplénen)

¢ Zeit- und Platzersparnis, da dokumenta-
tionspflichtige Messungen in einem einzigen
Arbeitsgang sowohl erfasst als auch archiviert
werden

¢ flexible Anbindung beliebiger Mess-Hard-
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Da die Arbeitsablaufe vorgegeben sind, ist der
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PRUFPLANUNG ALLGEMEIN

Als umfassendes Werkzeug fir die Qualitétssi-
cherung in der Fabrik stellt hnen Cosmino® express
ProControl alle wichtigen Funktionen fir die Prif-
planung, Datenerfassung und Auswertung bereit.

Produkteigenschaften und Prozessparameter wer-
den prézise erfasst, die Einhaltung von Toleran-
zen und Grenzwerten wird verl@sslich Gberwacht.

Individuelle Prufpléne erstellen

Legen Sie zuerst in lhren zentralen Stammdaten
Fehlerarten, Fehlerorte und Prifmerkmale fest,
danach erzeugen Sie lhren individuellen Prifplan
mit wenigen Mausklicks.

Ein Prifplan kann abhéngig von der Aufgaben-
stellung eine Vielzahl von Prifvorgaben enthalten:

# 2y prifendes Material und Arbeitsplatz

¢ Prifreihenfolge

¢ Prifmittel zu einem bestimmten Prifmerkmal
L 2

Definition der Vorgehensweise bei Fehlern
(z.B. als Ausschuss oder Nacharbeit behan-
deln oder Eskalationsmeldungen)

¢ Prifmerkmale bzw. Attribute eines Prifob-
iektes (SPC oder Nicht-SPC, qualitativ oder
quantitativ, Erfassungsart, Abmafle, Tole-
ranzen und Grenzwerte, Regelkarten, Stich-
probenumfang, Prithaufigkeit)

DarUber hinaus kénnen Sie Control-Pléane erstel-
len, die den Prifprozess lenken; hier werden z.B.
Mafnahmen und Verantwortlichkeiten im Falle
von Abweichungen festgelegt.

Automatisierung der Prufplan-Erstellung

Sofern Prifpléne in ERP/PPS/CAQ-Systemen hin-
terlegt sind, lassen sich diese automatisiert Gber-
nehmen.

Auch die Erzeugung von Prifpldnen aus Messda-
ten ist méglich, wie sie z.B. Koordinatenmessge-
rate in Form von DFQ-Dateien erzeugen.
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Controlplan fir die Fertigung mit Reaktionen
auf Abweichungen

lhre Cosmino® express ProControl Vorteile

4 minimaler Schulungsaufwand fur Planer und
Produktionsmitarbeiter

¢ deutlich reduzierter Prifplanungsaufwand, da
ein Prifplan for mehrere Produkte und Anla-
gen gelten kann

¢ praxiserprobte und langzeitbewdhrte Lésung



PRUFPLANUNG MIT BELEGEN

Erfassungsbeleg erzeugen

Sofern die Prifung mit Hilfe von Papierbelegen
erfolgen soll, werden diese Prifbelege automa-
tisch aus den Prifplanen erzeugt.

Standard-Erfassungsbelege (FSK / QRK)

Mit den Cosmino® Standardbelegen stehen lhnen
sofort verwendbare Qualitétsregelkarten und
Fehlersammelkarten zur Verfigung, die sich in
einer Vielzahl von Industrieunternehmen bestens
bewdhrt haben.

Individuelle Erfassungsbelege

Neben den Cosmino® Standard-Erfassungsbe-
legen kénnen Sie individualisierte Erfassungs-
belege erzeugen (z.B. mit individuellem Layout,
Fotos, Feldern fur Prifstempel).

Erfassungsbeleg-Management

Mit Cosmino® express ProControl behalten Sie
selbst bei umfangreichen Prifungsaufgaben stets
den Uberblick, denn Sie wissen jederzeit

¢ welche Belege ausgegeben wurden

¢ welche Belege noch abzuarbeiten bzw.
einzuscannen sind

¢ welche Belege z.B. am néchsten Tag ausge-
druckt werden missen

Ilhre Cosmino® Vorteile

¢ erweiterte Qualitétssicherung durch Integ-
ration der statistischen Prozesslenkung und
qualitativer Prifungen — auch in der Montage

+ kostenginstige Erfassung, die auch ohne
Prifmittelvernetzung eine vollwertige SPC
erméglicht
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DATENERFASSUNG

Cosmino® express ProControl bietet lhnen drei ver-
schiedene Méglichkeiten, lhre Datenerfassung
durchzufthren.

Fir welchen davon Sie sich auch entscheiden, Sie
profitieren stets von

¢ einer hohen Datenqualitat, da die Plausibilitét
der Daten automatisch geprift wird (z.B. Voll-
standigkeit von Stichproben und Plausibilitét
von Stickzahlen)

¢ hoher Flexibilitat, da sich die verschiedenen
Datenerfassungsmethoden zeitgleich bzw.
parallel einsetzen lassen

1. Handschriftlich ausgefullte,
scannbare Erfassungsbelege

COSMINO ist Marktfihrer fir die automatisierte
Erfassung maschinenlesbarer Aufschreibungen
— eine ausgereifte Erfassungsmethode, die von
einer Vielzahl von Unternehmen erfolgreich ein-
gesetzt wird.

Die wichtigsten Funktionen im Uberblick:

¢ Qualitatserfassung auch dort, wo keine
IT-Gerdte bereitstehen

4 Scanning der Belege mit einem handelsib-
lichen (Dokumenten-) Scanner

¢ leistungsfahige Handschriftenerkennung
¢ Daten werden in einem einzigen Schritt so-

wohl digitalisiert als auch archiviert

Weitere Informationen finden Sie in der
Broschire Cosmino® IntelliScan

Archiv mit diversen Erfassungsformularen
und Qualitétsauswertungen
www.cosmino.de/software/procontrol/

Dlesir Beleg darf nicht kop et vardert
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Fahisrorte:

Fehler-Erfassungsbeleg mit Fehlerabbildungen

2. Anbindung von Mess-Systemen

Cosmino® express ProControl erlaubt den Standard-
Import von Daten im DFQ-Format. Weitere Daten-
formate auf Anfrage.

lhre Cosmino® Vorteile

4 visuelle Unterstitzung bei der Erfassung durch
die bildliche Darstellung von Produkten bzw.
Fehlerarten/-orten

¢ einfache Rickverfolgbarkeit durch Archivierung
der gescannten Belege im System

¢ revisionssicher, da mit Anderungshistorie die
Modifikation von Belegen jederzeit nachvoll-

ziehbar bleibt

¢ hervorragendes Kosten-Nutzen-Verhéltnis




DATENERFASSUNG

3. Online-Didlog:
Dateneingabe UGber Touchscreen

Je spater ein Fehler entdeckt wird, desto teurer die
Behebung — daher méchten viele Unternehmen
Prifdaten schnellstmaglich auswerten. In diesen
Fallen bietet sich die Erfassung per Touchscreen
direkt am Arbeitsplatz an.

Zahlreiche sinnvolle Funktionen automatisieren
die Priofung und reduzieren den erforderlichen
Prifaufwand auf ein Minimum:

¢ direkte Auswahl des Prifauftrages und sofor-
tige Eingabe der Messwerte mit Rickmeldung
zu Grenzwertiberschreitungen

¢ Betrachten von Regelkarten, Messwertverléu-
fen, Merkmalsinformationen, Zeichnungen
und verlinkten Online-Dokumenten

¢ Benachrichtigung bei Falligkeit einer Prifung
abhéngig von Datum & Uhrzeit, Maschinen-
laufzeit oder produzierter Stiickzahl

¢ Auswahl vordefinierter MaBnahmen zur
schnellen Fehlerbehebung (z.B. Filter reinigen,
neu kalibrieren) inkl. Archivierung

lhre Cosmino® Vorteile

¢ leicht verstandlich sowie schnell und unkom-
pliziert an jedem Ort einsetzbar

¢ Reduzierung von Fehlern und Nacharbeits-
kosten, da die zeitnah erzeugten Daten ein
schnelles Eingreifen erlauben

4 hohe Flexibilitét durch die nahtlose Integra-
tion in den Gesamtprozess — die Anbindung
an SAP-Lasungen ist ebenso méglich wie die
Beibehaltung lhres bestehenden Qualitétsre-
gelkartensystems

¢ zeitsparend, da nur fehlerfreie iO-Teile im ERP
gebucht werden, wahrend fehlerhafte Teile
auf die entsprechenden Nacharbeitsplétze
gebucht werden (bei 100%-Prifung)
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AUSWERTUNGEN

Sollen schnell Verbesserungserfolge erzielt wer-
den, missen Analysen zu Fehlerarten und Fehler-
orten maglichst kurzfristig an den Werker zurick-
gemeldet werden.

Cosmino® express ProControl setzt diese Anforde-
rungen konsequent um und liefert lhnen jederzeit
statistisch korrekte Ergebnisse.

Anbindung an qs-STAT® und minitab

So ist es méglich, die erfassten Qualitétsdaten
automatisch an gs-STAT® zu Gbergeben, um Lang-
zeitberechnungen von Kennzahlen durchfihren zu
lassen. Dies funktioniert sowohl via Q-COM Ser-
ver (als Hintergrundprozess) als auch direkt in gs-
STAT® (als Vordergrundprozess).

Der typische Bearbeitungsablauf:

¢ ProControl: Bindelung der Urwerte und
automatische Datenibergabe an gs-STAT® im
DFQ-Format

¢ gs-STAT®: Berechnung der Kennzahlen und
automatische Ubergabe des Ergebnisses an
ProControl und Visualisierung im Online-
Dialog

¢ ProControl: Zentrale Speicherung der Kenn-
zahlen im Cosmino® Datenarchiv

Ilhre Cosmino® Vorteile

# Zeitersparnis durch automatisierten Arbeits-
ablauf (z.B. ist keine manuelle Dateneingabe
in gs-STAT® erforderlich)

¢ verlassliche Entscheidungsgrundlage, da
gs-STAT®-Auswertungen als Quasi-Standard
z.B. in der Automobilindustrie anerkannt
sind und sédmtliche Vorgaben von Auditoren
erfillen

# gesteigerte Aussagekraft der erfassten Quali-
tatsdaten, da sie Teil der OEE-Auswertungen
werden
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AUSWERTUNGEN

Reporting

Die Auswertung der erfassten Qualitétsdaten
erfolgt automatisch und leicht verstandlich Uber
das Modul Cosmino® DynaMon.

Bei Auffélligkeiten werden zustédndige Teams per
E-Mail informiert, auf Wunsch l&sst sich ein Kom-
mentar bzw. eine Mafinahme einfordern.

Die wichtigsten Funktionen im Uberblick:

¢ Trendgrafiken in Berichten visualisieren Kenn-
zahlen-Entwicklung und MafBBnahmen-Erfolge

¢ Kumulierte Ausgabe von Fehlerkennzahlen:
— Nacharbeit- und Ausschuss-Anteile

— Pareto-Analysen von Fehlern
— PPM-Zahlen
— C,«-Prozessfahigkeitslisten

¢ Zu einem bestimmten Produkifehler kénnen
die zugehoérigen Prozesse bzw. verwendeten
Maschine(n) recherchiert werden (hierar-
chische Struktur der Qualitétskennzahlen)

¢ Analysen Gber Fertigungsfolgen hinweg, da
Daten mit Arbeitsplan- und Prifplandaten aus
SAP verknipft werden kénnen

¢ fir Montageprozesse geeignet

¢ SAP-BW Integration: Cosmino® Auswertungen
lassen sich direkt aufrufen

¢ Volle Integration in das leistungsfahige
Cosmino®MaBnahmen-Management

lhre Cosmino® Vorteile
¢ einfachste Verstandlichkeit der Auswertungen

* hohe Obijektivitat durch jederzeit aktuelle,
statistisch korrekte Auswertungen

¢ kostensparend, da automatisches Reporting

Weitere Informationen finden Sie in der
Broschire Cosmino® DynaMon

. PPM Einzelprozesse Woche cosmino
3 Zeitraum:W 42/2012 - 43/2012 DynaMon

&8 PP Einzelprozesse Woche (Rt
ol i
= T .
.
15000 b
£ o z :
£ :
5000 7 1
7880 0203 1
2008 4
0 | 1 | | | | ' .
o o 1
P e N o J‘M . «6‘,«5“ 1

05
ProdMenge *
Einzelprozess 3
PPM .

1 CPK Ampel Kostenstelle Werk MK Berlin B3

_Kostenstelle 1 2 3 4 5 6 8 9 10

Uberblick Gber die Fahigkeitsindizes in einem Werk
und auf einer Maschine

f® Fehlerarten zu Center 2 (i

Fehlerart

a5
S o — ]
o e B
A " pe B
Cag’

o «f‘. o

* o

s

2800 5000 7800 10000 v

£8 Pareto Fehlerorte Center 2 "

Fehlsrort

x
49;;
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MASSNAHMEN-MANAGEMENT

MaBnahmen definieren, auslésen
und bewerten

Auswertungen zeigen lhnen zwar Verbesserungs-
potenziale. Doch erst mit tatséchlich umgesetzten
Mafnahmen optimieren Sie Ihren Prozess.

Als umfassende Lésung fir die kontinuierliche Ver-
besserung unterstitzt Cosmino® Sie gezielt dabei,

4 aus den gewonnenen Erkenntnissen gemein-
sam die richtigen Schlisse zu ziehen,

¢ die besten MaBnahmen auszulésen und

¢ den Erfolg dieser MaBnahmen in Echtzeit zu
Uberprifen.

Die praxisgerechte Verknipfung von Ideen und
MafBBnahmen mit Produkten, Arbeitsplétzen, Aus-
wertungen, Fehlerarten u.v.m. sorgt fir transpa-

renten Uberblick und leichte Auffindbarkeit.

lhre Cosmino® Vorteile

# zeitsparend durch flexibles Anlegen von Ver-
besserungsvorschldgen aus Berichten, Audits
oder Besprechungen heraus sowie direkt an
der Anlage

* vertieftes Wissen der Anwender durch detail-
lierte Beschreibungen und Dokumentationen
(vorher/nachher) mit Hilfe von Bildern sowie
beliebigen Dateianhdngen (Foto, Video und
Sprache)

¢ automatische Bewertung der laufenden Maf3-
nahmen in Echtzeit durch das Berichtswesen

¢ maximale Transparenz und Wissensverteilung
durch zentrale Datenhaltung (Wissensdaten-
bank): Doppelbearbeitung wird vermieden,
auf vorhandenen Ideen kann einfach aufge-
baut werden

¢ einfache Anlage, Verwaltung und Uberwa-
chung von Terminen und Aufgaben

Weitere Informationen finden Sie in der
Broschire Cosmino® ImproveMan

Bifte heffen Sie uns mit Ihrem Wissen.
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In Grafiken werden zugeordnete MaBBnahmen als
anklickbares Notizblock-Icon dargestelt



INTEGRATION IN DAS COSMINO® MESplus

Die COSMINO AG unterstitzt Sie dabei, das
volle Potential lhrer Fertigung auszuschépfen und
das bestmagliche Ergebnis zu erzielen:

mehr Ausbringung

bessere Qualitét

*

4

¢ hohere Liefertreve
¢ weniger Kosten
4

volle Transparenz

Unsere Software gehért zum Bereich der Manu-
facturing Execution Systems (MES) und kann
damit auch lhr Navigator auf dem Weg zu Indus-
trie 4.0 sein.

Dank Uber 26-jahriger Projekterfahrung dirfen
wir heute globale Unternehmen wie die BMW
AG, die Daimler AG und die Continental AG zu

unseren Kunden zdhlen.

Durch den modularen und standardisierten Auf-
bau bietet Cosmino® MESplus aber vor allem mit-
telstdndischen Unternehmen unterschiedlichster
Branchen die wichtige Unterstitzung in der Pro-
zess- und Produktoptimierung.

lhre wichtigsten Cosmino® MESp(us Vorteile

¢ der Mensch steht im Vordergrund
(sein Wissen wird entwickelt und genutzt)

¢ Ursachen statt Symptome von Stillsténden
(durch die Integration des Wissens der Mitar-
beiter)

¢ maBnahmenorientiertes Reporting
(pramiert, vollautomatisch und leicht ver-
stéindlich)

¢ infegriertes Verbesserungsmanagement
(MaBnahmen werden mit Kennzahlen ver-
knupft)

# schneller Einstieg (express) maglich
(automatisierte Erfassung von Papierbelegen;
per Scanning digitalisierte Daten erhalten)

¢ pramierter Online-Erfassungsdialog
(Erfassung von Daten und Visualisierung von
Informationen)
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COSMINO

focused on your efficiency

Seit 1988 ist die COSMINO AG der Spezialist fir Beratung, Soft-
ware und Service rund um Manufacturing Execution Systeme (MES)
und den kontinuierlichen Verbesserungsprozess.

Die COSMINO AG hilft Industrieunternehmen jeder Gréfle
ihr volles Potential in der Fertigung auszuschépfen und zeigt,
wie mit den vorhandenen Ressourcen das bestmdgliche Ergebnis
erzielt werden kann. Von der Datenerhebung bis hin zum Verbesse-
rungsmanagement wird dabei das Potential aller Mitarbeiter genutzt.

Haben wir Ihr Interesse geweckt?
Unser Vertriebsinnendienst freut sich
auf Ihre Kontaktaufnahme:

COSMINO AG
Breitengraserstra3e 8

90482 Nirnberg

Fon: +49 (0) 911 46 26 76-0
Fax: +49 (0) 911 46 26 76-76

www.cosmino.de
info@cosmino.de



